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EU - Nya dricksvattendirektivet fr.o.m 2026-12-31

Det nya dricksvattendirektivet som borjar tillampas 31 december 2026 bygger p& EU:s omarbetade direktiv
EU:s dricksvattendirektiv (EU) 2020/2184. Direktivet infér gemensamma krav pa material och produkter
som kommer i kontakt med dricksvatten inom EU. Syftet &r att sdkerstélla att installationer inte paverkar
vattenkvaliteten negativt.

Nedan &r en saklig redogdrelse med fokus pa materialkrav och varfor rostfritt stal 316L sannolikt blir ett
[ampligt material i svenska vattenmiljoer.

Bakgrund och syfte

Det nya direktivet ersatter det tidigare regelverket frén 1998 och har tre huvudmal:

o forbattra skyddet av dricksvattenkvaliteten

e harmonisera materialkrav i EU

« minska kemisk paverkan fran installationer

En central forandring &r att material som kommer i kontakt med dricksvatten maste vara godkanda enligt
gemensamma EU-metoder.

Nya krav pa material i kontakt med dricksvatten
Direktivet innebar att:
1. Material och produkter ska finnas p& europeiska positivlistor

Endast godkanda material far anvandas i komponenter som ror, ventiler, pumpar och tankar.
2. Migration av amnen till vatten begransas

Material far inte avge amnen som kan:

- Paverka halsa

- Férandra smak eller lukt

- Orsaka mikrobiologisk tillvaxt
3. Gemensamma testmetoder infors i EU

Produkter maste testas enligt harmoniserade metoder innan de kan séljas.
4. CE-liknande markning infors for produkter

Detta ska visa att produkten uppfyller dricksvattenkraven.

Tidsplan - Genomforande Certifieringslogo
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Start 31 dec 2026 Overgangsperiod Fullt genonsférande DRICKSVATTENGODKAND
Reglerna 2027-2032 2032

barjar tillampas Anpassning av material Fulla EU-krav giller

och produkter
Certifieringsorgan
Produkter som kommer i kontakt med dricksvatten i EU efter 2026-12-31 méaste certifieras av ackre-
diterade och notifierade certifieringsorgan. Exempel pa sddana organ ar:

Kiwa (internationellt)

OFI CERT (Osterrike)

NSF International

RISE (Sverige) Har ansékt om att bli EU-notifierat certifieringsorgan fér produkter i kontakt med dricksvatten och
bygger testkapacitet for hygienprovning enligt EU:s testmetoder.

N&got organ som certifierar eller godkanner en produkt avsedd for dricksvatten finns i skrivande
stund inte i sverige.

Betydelse for materialval

De nya reglerna kommer sannolikt att pdverka materialval i vatteninstallationer genom
att:

e material méste ha dokumenterad kemisk stabilitet

o korrosionsprodukter far inte paverka vattenkvaliteten

e material ska fungera i olika vattenkemiska miljéer i EU

Metaller och legeringar kommer darfér att behdva visa 1dg metallurlakning och hog
korrosionsbestandighet.
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Starka tekniska formuleringar frdn Svenskt Vatten-rapporter och standarder som stodjer att rostfritt
syrafast stal (AISI 316L) ar ett mycket Iampligt material i kontakt med dricksvatten. Man brukar dock
formulera detta som "krav p& korrosionsbestandighet, passivitet och 1&g metallurlakning#, vilket &r
exakt de egenskaper som gor att 316L ofta valjs i praktiken.

Svenskt Vatten SVU-rapport 2021-10
“Beddémning av bade hygieniska och mekaniska egenskaper hos material
och produkter i kontakt med dricksvatten &r nédvéndigt.”

Rapporten framhaller ocksa att material maste utvarderas med avseende pd bestandighet och livslangd
for att sakerstalla att dricksvattenproducenter kan kanna sig trygga i sina materialval.

Detta innebar i praktiken att material ska:

* ha korrosionsbestandighet

« halag metallurlakning

e halang livslangd i vattenmiljoer

https://vattenbokhandeln.svensktvatten.se/wp-content/uploads/2021/09/svu-rapport-2021-10.pdf

Svenskt Vatten - vattenkemi styr korrosion
| handboken Dricksvatten och korrosion beskrivs sambandet mellan vattenkemi och materialval.

“Dricksvattnets kemiska sammanséttning paverkar korrosionen hos rér-

material som jarn, koppar och rostfritt stal.”
Detta ar ett centralt argument for att valja korrosionsbestandiga material i distributionssystem.

https://vav.griffel.net/filer/Rapport_2000-12.pdf

Referenser till 316L och varfor denna anvands som referensmaterial

Det beror pé att materialet:

o &rett av de mest valdokumenterade austenitiska rostfria stalen

o har hog korrosionsbestandighet tack vare Mo-tillsats

e anvands i manga kritiska applikationer (medicinteknik, livsmedel, vatten)
Darfor fungerar det ofta som "baseline alloy” nar man:

e jamfor nya rostfria stal

o testar ytbehandlingar

o utvarderar additiv tillverkning

o studerar passivfilm och gropkorrosion

Svensk forskningsrapport (Swerim / AMCO-projekt)

| dessa riktlinjer anvands alltsd 316L som en av baslinjematerialen ndr man jamfor korrosionsbeteende hos
nya eller additivt tillverkade rostfria stal.

https://www.metalliskamaterial.se/globalassets/3-forsk-
ning/rapporter/d888-amco-guidelines-20220128-till-tryck-v2.pdf

Vetenskapliga studier dar 316L anvands som jamforelse-/referensmaterial

| korrosionsforskning anvands 316L ofta som benchmark eftersom materialet har valkanda passiverings- och
korrosionsegenskaper.

Exempel:

Studier av nya legeringar jamfor ofta resultat med 316L for att ha ett referensvarde.

I medicinska och materialstudier analyseras korrosionsbeteende hos nya material i relation till 316L, som ar
ett etablerat material med kdnda egenskaper.

https://arxiv.org/abs/1904.04611

ASTM G31- Immersion Corrosion Testing -
https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S2352492823010851

ASTM G48 - Pitting corrosion test for stainless steels
https://www.pnnl.gov/main/publications/external/technical_reports/PNNL-34756.pdf

ASTM A262 - Intergranular corrosion
https://www.testinglab.net/astm-a262-intergranular-corrosion-testing-of-stainless-steels
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Varfor AlISI 304 inte lampar sig i CIP-system

Clean-In-Place (CIP) ar en rengéringsmetod dar kemiska I6sningar cirkuleras genom processutrustning
utan demontering.

Processen involverar ofta alkaliska och sura rengoringsmedel, hoga temperaturer samt desinfektionsme-
del som kan innehalla klorider.

Dessa forhallanden kan skapa en korrosiv miljo for rostfria stal.

AISI 304 saknar molybden i sin legeringssammansattning och har darfér begransad resistens mot kloridin-
ducerad gropfratning.

| kloridhaltiga miljoer kan det passiva kromoxidskiktet brytas ned lokalt, vilket leder till pitting- och spalt-
korrosion.

Studier har visat att upprepade CIP-cykler i kloridhaltiga rengoringslosningar kan 6ka forekomsten av lokal
korrosion i AlSI 304. Sadana korrosionsangrepp kan skapa mikroskopiska gropar som férsamrar rengor-
barhet och kan fungera som fasten for mikroorganismer i hygieniska processer.

Darfér rekommenderas ofta AlSI 316 eller 316L i CIP-system eftersom dessa innehaller molybden, vilket
ger forbéattrat motstdnd mot kloridinducerad korrosion.

Referenser

Davis, J. R. (Ed.). Stainless Steels. ASM International, 1994.

Sedriks, A. J. Corrosion of Stainless Steels, 2nd ed., Wiley-Interscience, 1996.

Lelieveld, H., Holah, J., & Napper, D. Hygienic Design of Food Factories. Woodhead Publishing, 2014.

Avila, K. et al. "Corrosion resistance of AlSI 304 stainless steel pipes in sanitizing solutions of clean-in-pla-
ce process.”

OpenPrairie (South Dakota State University): Studies on pitting corrosion of stainless steel during CIP
cycles.

Referenser som direkt avrader AISI 304 i CIP-miljoer

Food & hygienic processing-guide
https://www.csidesigns.com/blog/articles/304-vs-316-stain-
less-steel?srsltid=AfmBOoqeseqFI5dcXnCq3zFjOeUNBdvOcPTuJ1T5lkszfJnicODA7T3G&utm
Studie/teknisk guide om livsmedelsutrustning
https://www.foodtechbiz.com/processing/food-grade-stain-
less-steel-304-vs-316-material-selection-guide-for-spice-processing-equipment
Stainless-steel guide for livsmedelsindustrin
https://worldstainless.org/wp-content/uploads/2025/02/StSt_in_FoodandBeverage_EN.pdf
Materialguide for hygieniska rorsystem
https://chnmfy.com/optimize-316l-stainless-steel-piping-food-safety

Flera tekniska kallor visar att AISI 304 kan vara olampligt i CIP-system eftersom:

o CIP anvander starka syror, baser och desinfektionsmedel.

e 304 ar kansligt for kloridinducerad gropfratning.

e Aggressiva CIP-regimer kan initiera pitting corrosion i 304.

Darfér rekommenderas ofta AlSI 316/316L, som innehaller molybden och har battre motsténd
mot korrosion i sddana miljoer.

Nyckelord = MOLYBDEN

AISI 304 saknar molybden och har darfér begransad resistens mot kloridinducerad gropfratning. Eftersom
dricksvatten innehaller klorider och nddvattentankar ofta har Iang stagnationstid finns en forhojd risk for
lokal korrosion och férsamrad hygienisk sakerhet.

Enligt riktlinjer for vattenindustrin ar AISI 304 lampligt endast vid relativt Iaga kloridhalter (< 200 mg/L),
medan AISI 316L klarar betydligt mer aggressiva vattenmiljcer.

Eftersom nodvattentankar kan utsattas for varierande vattenkvalitet och stagnation valjs ofta 316L for att
sakerstalla korrosionsbestandighet, hygien och lang livslangd.

Koppling TIL CIP (Clean-In-Place)

Vid en bulkblandning uppgdende till 200 ppm kan CIP (spraybollar eller rotationsnozzlar) skapa mycket
hog exponering av klorider. Vatten avdunstar snabbare an klorider lamnar kvar sa kallad filmstrémning pa
materialet vilken kan uppga till 700 - 1000 ppm. /llustration nésta sida

Klor och temperatur //lustration ndsta sida
e 20°C arreferensniva.

o Lagre temperatur ldngsam reaktion

o Hogre temperatur snabbare reaktion



Varfor AlISI 304 inte lampar sig i CIP-system

CIP - Kloridkoncentrationer
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Relativ Klor-Effektivitet
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Desinfektionseffektiviteten fordubblas
for varje 10 °C temperaturokning (Q10 = 2)

20°C 30°C 40
Temperatur (°C)

Droppkoncentration
Nar dropparna traffar tankvaggar
bildas tunn vatskefilm pa ytan.

Avdunstning
Vatten avdunstar
snabbare an klorider.

Filmstrémning
Vatskan rinner ned
langs tankvaggen.

CIP - Desinfektion

< 20° = Lag reaktivitet

20° = Normal reaktivitet
30° = Hog pittingrisk

Rotationsnozzlar - Desinfektion
Temperatur =20°

Bulkblandning =100-200 mg/L
Tid desinfektion = 30-60 min

Lokala kloridnivaer pa ytan kan
ga upp till 500 - 1000 mg/L

Material Pittingrisk
304 HaGg risk vid ca 200 ppm
316L  Klarar ofta upp till 1000 ppm

e Lag temperatur - Langsam reaktion
® 20 °C = Referensniva

® Hogre temperatur -
Snabbare desinfektion
OBS! Klor forbrukas ocksé snabbare

e pH 6.5-7.2 > optimal kloraktivitet

¥ombinerad effekt av pH och temperatur pd kloreffektivitet
Hogt pH och I&g temperatur
innebar hogre koncentration
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Varfor AISI 304 inte lampar sig i CIP-system

Konsekvenser
Korrosionstyperna pittingskador (pitting corrosion), gropkorrosion och spaltkorrosion kan ge flera allvarliga konse-

kvenser i en nodvattentank pa 10 000 liter, sarskilt eftersom tanken ska fungera tillforlitligt i nédsituationer. Nedan &r
de viktigaste konsekvenserna.

1. Lackage och vattenférlust

Pittings- och gropkorrosion skapar sma men djupa hal i materialet.

N&r halen vaxer kan de tranga igenom tankvaggen.

Resultatet blir lackage av vatten, vilket minskar den tillgangliga nédmangden.

2. Férsamrad strukturell hallfasthet
Groporosion och pitting gor materialet lokalt mycket tunnare.
Spaltkorrosion angriper ofta svetsar, packningar och skarvar, som redan &r kritiska omraden.

3. Forsamrad vattenkvalitet

Korrosion kan:

frigora metalljoner och rostpartiklar i vattnet
skapa ojamna ytor dar bakterier kan vaxa

4. Okade underhalls- och reparationskostnader
Nar dessa korrosionsformer uppstar behdvs ofta:
e inspektioner

e reparationer

* materialbyte eller tankbyte

Vilket innebar

e  Hogre driftkostnader.

e  Eventuella driftstopp i sékerhetssystem.

5. Risk for plotsligt haveri

Pitting ar sarskilt farlig eftersom:

e skadorna dr sma pa ytan men djupa i materialet
e de ar svara att upptacka visuellt

Med risk for lackage eller i varsta fall bristning.

Vanliga orsaker till dessa korrosionsformer

1. Klorider i vatten

Saltjoner bryter ner skyddande oxidfilm p& metaller 2-. Syre‘(arlatloner .

(sarskilt rostfritt stal). Skillnader i syrehalt skapar elektrokemiska celler.
Vanliga kallor Exempel: .

o kommunalt vatten e stillastaende vatten

e havsnara miljo e sedimenti botten

o  saltféroreningar e  spalter vid packningar

3. Avlagringar och smuts
Sediment kan:

e halla kvar fukt

o skapa syrefria zoner

Detta gynnar spaltkorrosion.

Férebyggande atgarder

1. Materialval 2. Regelbunden inspektion
Rekommenderade material: Rekommenderade styrdokument for
o Rostfritt stal 316L (bra mot klorider) e Nar
e Duplexstal (hog korrosionsresistens) o Var
e Epoxibelagt kolstal o Hur

e Vem



Framtidens krav pa
Dricksvattendirektivinom EU

"2 Sakert och hygieniskt dricksvatten
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Foérdjupande information
Las mer om EU:s nya
dricksvattendirektiv -
~ som trader i kraft 2026-12-31:
N - . 3
: hi:ngp /eur-lex.europa.eu/
~ legal-content/sv/TXT/?urts
e
: -~ B L Vagledning om material i kontakt med vatten:

- Boverket https://www.boverket.se/sv/byggande/byggprodukter2/material-dricksvatten/
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